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(54) Kosmetisches Wattepad 



(57) Gegenstand der Erfindung sind Watteschei- 
ben, vorzugsweise aus geblelchten Baumwollfasern, 
insbesondere fur kosmetische oder hygienische Zwek- 
ke. Beide Oberseiten der Wattescheiben haben durch 
Wasservernadelung erzeugte Feinrillen 3, 4 und an zu- 
mindest einer Oberseite ein Profil aus Rippen 1, fiachi- 



gen Einsenkungen und/oder Breitrillen. Diese durch 
Wasservernadelung erzeugten Profile erhohen die Fe- 
stigkeit der Wattescheiben gegen mechanische Bean- 
spruchungen, ergeben eine Depotwirkung fur pastose 
Substanzen und verhindern besonders beim Abschmin- 
ken unerwunschtes Fusseln. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft Wattescheiben aus vor- 
zugsweise gebleichten Baumwollfasern insbesondere 
fur kosmetische Oder hygienische Zwecke. 
[0002] Zu derartigen Wattescheiben gehoren neben 
weichen lappenformigen Gebilden insbesondere die 
weit verbreiteten Wattepads, die in der Kosmetik zum 
Entfemen von pastosen oder flussigen Mitteln, bei- 
spielsweise beim Abschminken, in der Medizin ais so- 
genannte Tupfer sowie in Labors und im Haushait zum 
Abwischen und Aufsaugen von flussigen und schmier- 
fahigen Medien eingesetzt werden. 
[0003] Wattepads sind in kreisrunden, rechteckigen 
oder ovaien Formen von ca. 4 bis 8 cm Durchmesser 
und etwa 2 bis 4 mm Dicke erhaltlich. Sie bestehen aus 
einem ein- oder mehriagigen Wirrfaservlies, meist 
Baumwoll-, Viskose- oder Cellulosefasern, gegebenen- 
fails mit bestimmten Anteilen an anderen Faserarten. 
Zur Erzielung bzw. Forderung bestimmter Effekte kon- 
nen die Wattepads mit besonders geeigneten Additiven 
versehen sein, beispielsweise mit Losungsmitteln fur 
Schminke, mit entzundungshemmenden und/oder blut- 
stilienden Substanzen oder dergleichen. 
[0004] Wesentliche Kriterien von Wattescheiben sind 
eine mogiichst hohe Saug- und Aufnahmefahigkeit fur 
Flussigkeiten, damit diese in ausreichenden Mengen 
von beiiebigen Unterlagen, insbesondere auch von der 
Haut, durch Betupfen Oder Abstreifen in das Vliesinnere 
geiangen und dort tropffrei gehaiten werden. Wichtig 
sind ferner gute Adhasionseigenschaften in den Ober- 
flachenbereichen gegenuber pastosen Massen. Bei- 
spielsweise beim Abschminken sollen mogiichst groBe 
Mengen an Schminke, Creme od. dgl. an der jeweiligen 
Oberf lache des Wattepads haften bleiben, damit der Ab- 
schminkvorgang schnell und mit mogiichst wenigen 
Wattepads durchgefuhrt werden kann. Des weiteren 
mussen die aus einem relativ iosen Faservlies aufge- 
bauten Wattescheiben eine ausreichende ReiBfestig- 
keit besitzen, urn uberhaupt gebrauchsfahig zu sein und 
RiBbildungen bei den verschiedenartigen Anwendun- 
gen zu venmeiden. SchlieBlich sollen die Wattepads 
auch weitgehend fusselfrei sein, damit beim Abstreifen 
einer Fiussigkeit oder pastosen Masse von einer relativ 
rauhen Oberflache, beispielsweise von behaarter Haut, 
keine Fasern oder Faserbuschel aus dem Faserver- 
bund herausgezogen werden und an dieser Oberflache 
haften bleiben. 

[0005] Aus der EP 1 1 06 223 A1 sind Wattescheiben 
aus hydrophiler Baumwolle fur die Hautpflege bekannt, 
die ein Flachengewicht von mindestens 150 g/m 2 ha- 
ben, und deren ReiBfestigkeit zumindest 20 N in Lauf- 
richtung und zumindest 16 N in Querrichtung betragen 
soil. Die beiden AuBenseiten dieser Wattescheiben sind 
unterschiedlich strukturiert, wobei die eine AuBenseite 
die ublichen parallelen Feinrillen in einem Zwischenab- 
stand von 0,4 bis 1 ,2 mm aufweist, die in herkommlicher 
Weise durch Wasservernadelung gebildet worden sind. 



Die andere AuBenseite hat vertiefte Rillen in einem Zwi- 
schenabstand von 1 ,0 bis 8,0 mm und einer Rilientiefe 
von mehr ais 0,25 mm. Zumindest 50 % der Baumwoll- 
fasern einer Wattescheibe sollen miteinander verbun- 
5 den sein. Diese Wattescheiben erfiillen die Forderun- 
gen bezuglich Saug- und Aufnahmefahigkeit fur Flus- 
sigkeiten, Adhasionsfahigkeit in den Oberflachenberei- 
chen furpastose Massen und auch ReiBfestigkeit. Pro- 
bieme ergeben sich allerdings durch die Neigung dieser 
10 bekannten Wattepads zum Fusseln, wenn der Abstand 
zwischen den vertieften Rillen im Bereich von 6 bis 8 
mm liegt. Da die Zonen zwischen benachbarten vertief- 
ten Rillen nicht durch geeignete MaBnahmen verfestigt 
sind, liegt zumintiest ein Teil der Baumwollfasern in el- 
's nem relativ Iosen Verbund in den oberflachennahen 
Schichten, so daB Fasern beim Entlangstreichen auf ei- 
ner rauheren Oberflache herausgelost werden und an 
dieser haften bleiben. Aus diesem Grunde sollen die 
Zwischenabstande zwischen den vertieften Rillen vor- 
20 zugsweise zwischen 2,0 und 4,0 mm liegen. 

[0006] Ferner ist aus der CH 672 249 A5 eine Watte- 
scheibe in runder oder eckiger Form bekannt, die zwei 
verdichtete Oberflachen zwischen einem unverdichte- 
ten Korper aufweist. Diese Wattescheibe wird zum Auf- 
25 tragen und/oder Aufsaugen von flussigen oder pasto- 
sen Medien in der Kosmetik, der Medizin und anderen 
technischen Gebieten eingesetzt. Das Verdichten der 
beiden oberflachennahen Schichten soil ein ubermaBi- 
ges Fusseln verhindern. Es erfolgt durch Kalandrieren 
30 zwischen profilierten Walzen bei erhohten Temperatu- 
ren von 100 bis 200 °C. Die Oberflachen der so herge- 
stellten Wattescheiben tragen voneinander unter- 
schiedliche Waffelmuster, wobei die Einsenkungen des 
groberen Waffelmusters eine gewisse Depotbildung der 
35 abgesteiften Pasten und die erhabenen Stellen eine in- 
tensivierte Saugwirkung ermoglichen sollen. 
[0007] Aus der EP 0 405 043 A sind Wattescheiben 
zum Auftragen oder Aufsaugen von flussigen oder halb- 
festen Substanzen bekannt, die zwei flachenhaft ver- 
*o dichtete AuBenschichten aufweisen, zwischen denen 
sich eine Innenschicht aus unverdichtetem Fasermate- 
rial befindet. Die Rander dieser drei Schichten sind un- 
tereinander verbunden. Zum Erhalt von Depotraumen 
fur pastose oderflussige Substanzen sind zumindest in 
45 einer der verfestigten AuBenschichten geradlinige Ver- 
tiefungen durch Pragen ausgebildet. Nachteilig bei die- 
sen bekannten Wattescheiben ist die lediglich auf die 
Oberflache beschrankte Verfestigung, was auf deren 
Herstellung durch Pragen zuruckzufuhren ist. Eine Ver- 
50 filzung der oberflachennahen Faserschichten kann 
durch Pragen zwischen Druckwerkzeugen nicht erhai- 
ten werden. Weitere Wattepads mit strukturierten Ober- 
flachen sind in den Druckschriften EP 0 750 062 B1 , FR 
2 052 089 und FR 2 502 470 beschrieben. 
55 [0008] Aufgabe der Erfindung ist es, fur verschieden- 
artige Anwendungszwecke ausreichend feste Watte- 
scheiben von hoher Saug- und Adhasionsfahigkeit zu 
schaffen, die ein effektives Abstreifen pastoser Massen 
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von dor Unterlage ohne Fusseln sowie eine effektive 
Depotwirkung fur die abgestreiften Massen besitzen. 
[0009] Eine erfindungsgemaBe Wattescheibe zeich- 
net sich dadurch aus, daB zumindest an einer Oberfla- 
che der Wattescheibe durch Wasservernadelung ge- 
formte Rippen von mindestens 2,0 bis 10,0 mm Breite, 
0,3 bis 1 ,5 mm Hohe und 2,0 bis 1 0,0 mm Zwischenab- 
stand ausgebildet sind. 

[0010] ErfindungsgemaB kann zumindest eine Ober- 
seite durch Wasservernadelung erzeugte, in Reihen an- 
geordnete Einsenkungen von 0,5 bis 1 ,5 mm Tiefe und 
von 3,0 bis 1 0,0 mm Durchmesser aufweisen, wobei die 
zwischen den Einsenkungen vorstehenden Erhebun- 
gen die Funktion der vorgenannten Rippen uberneh- 
men. 

[0011] Andere Wattescheiben gemaB der Erfihdung 
weisen an zumindest einer Oberflache die bekannten 
Feinrilien von 0,1 bis 0,2 mm Tiefe und 0,5 bis 1 ,5 mm 
Abstand und zusatzlich noch durch Wasservernadelung 
erzeugte Breitrillen von etwa 0,3 bis 0,8 mm Tiefe und 
9,0 bis 15,0 mm Zwischenabstand auf. 
[0012] In zweckmaBiger Weiterbildung der vorste- 
hend genannten Oberflachenprofilierungen sind in bei- 
den Oberflachen der Wattescheiben durch Wasserver- 
nadelung gebildete parallele Feinrilien von 0,1 bis 0,2 
mm Tiefe und 0,5 bis 1 ,5 mm Zwischenabstand ausge- 
bildet. Diese Feinrilien werden vorteilhaft in einem er- 
sten Vemadelungsvorgang in den beiden Oberflachen 
geformt, so daB die in einem nachfoigenden zweiten 
Vemadelungsvorgang mit den Rippen, Einsenkungen 
und/oder Breitrillen versehenen Oberflachen diese 
Feinrilien enthalten. Diese Feinrilien ergeben aufgrund 
der durch die Wasservernadelung erzielten Faserverfil- 
zung in den Oberflachenbereichen gegenuber unverfe- 
stigten oder gepragten Oberflachen eine wesentlich 
verminderte Fusselneigung, da die Fasern in diesen 
Oberflachenbereichen mehrfach eingebunden sind. 
Der geringe Zwischenabstand zwischen den Feinrilien 
gewahrieistet eine effektive Einbindung aller Baumwoll- 
fasem. Die geringe Tiefe und die relativ kieinen Zwi- 
schenabstande der Feinrilien ergeben einen weitge- 
hend gieichmaBigen Festigkeitsanstieg in jeder der bei- 
den Oberflachenschichten mit jeweils hoher Saug- und 
Aufnahmefahigkeit fur Flussigkeiten. Durch Zusam- 
menwirken von mehreren Effekten dererfindungsgema- 
Ben Gestaltung der Oberflachenbereiche haben die 
neuen Wattescheiben gegenuber herkommlichen Aus- 
fuhrungen eine erheblich vergroBerte Verbundfestigkeit 
und ein exzellentes Speichervermogen fur pastose 
Massen. 

[0013] Die zusatzlich in eine Oder auch beide Ober- 
flachen durch Wasservernadelung geformten vorste- 
henden Rippen, Einsenkungen und/oder Breitrillen wir- 
ken mit den Feinrilien in der Weise zusammen, daB 
durch letztere eine zusatzliche Verfestigung der vorste- 
henden Rippen und der rillennahen Umgebungszonen 
der Breitrillen erzielt wird. Durch die erfindungsgemaB 
ausgebildeten pragnanten Rippen wird femer eine wi- 



scherblattahnliche Abstreifwirkung von flussigen und 
pastosen Substanzen erzielt, wenn die Abstreifrichtung 
quer zu den jeweiligen Rippen verlauft. Zusatzlich ergibt 
sich ein ausgepragterDepoteffekt fur die pastosen Mas- 

5 sen, die sich in den eingesenkten Bereich vor und hinter 
den Rippen sowie in den Breitrillen und den Einsenkun- 
gen ansammeln. Auf diese Weise konnen groBere 
Schminkmengen bei einer Abstreifbewegung vom Wat- 
tepad aufgenommen werden. 

w [001 4] Da sich der von den durch Wasservern adelung 
ausgebildeten Feinrilien erzielte Verfestigungseffekt nur 
auf relativ dunne Oberflachenschichten beschrankt und 
die Fasern in den Kernschichten der Wattescheibe in 
losem Verbund vorliegen, haben die erfindungsgema- 

15 Ben Wattescheiben eine hohe und uber die Flache weit- 
gehend gleichmaBige Saugfahigkeit sowie eine beson- 
ders gute Speicherwirkung fur Flussigkeiten in den 
Kernbereichen derScheibe. 

[0015] Die erfindungsgemaBen Wattescheiben kon- 
20 nen aus einer Vielzahl von geeigneten Faserarten be- 
stehen, beispielsweise aus gebleichten Baumwollfa- 
sern, Cellulosefasern, Viskosefasem, synthetischen 
Fasern, Bikomponentenfasern sowie aus deren Gemi- 
schen. 

25 [0016] Das zur Herstellung der Wattescheiben er- 
zeugte Wirrfaservlies oder die Wattescheiben selbst 
konnen mit geeigneten Additiven versetzt sein, um be- 
stimmte Eigenschaften zu erzielen. 
[001 7] Weiter Vorziige und Besonderheiten der Erfin- 

30 dung ergeben sich aus derfolgenden Beschreibung von 
bevorzugten Ausfuhrungsbeispielen anhand derZeich- 
nung. Es zeigen: 

Fig. 1 eine erste Ausfuhrung einer an einer 

35 Oberseite mit parallelen geradlinigen 

Rippen versehenen Wattescheibe in ver- 
groBertem perspektivischem Ausschnitt; 

Fig. 2 eine andere Ausfuhrung einer Watte- 

40 scheibe mit an beiden Oberseiten ausge- 

bildeten Langsrippen in vergroBertem 
perspektivischem Ausschnitt; 

Fig. 3 einen oberen Bereich eines Wattepads 

45- mit in versetzten Reihen angeordneten 

Einsenkungen in vergroBertem perspek- 
tivischen Ausschnitt; 

Fig. 4a bis f mehrere Wattescheiben der Typen 
so nach Fig. 1 bis 3 mit unterschiedlichen 

flachigen Mustern in Draufsicht; 

Fig. 5 eine weitere Ausfiihrung einer Watte- 

scheibe mit beidseitigen Feinrilien und 
55 an einer Oberseite ausgebildeten 

Breitrillen; 

Fig. 6a, b jeweils eine oberflachennahe Schicht el- 
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ner Wattescheibe mit zwei unterschied- 
lich ausgebildeten Breitrillen in vergro- 
Gertem Querschnitt; 

Fig. 7 bis 9 Wattescheiben vom Typ nach Fig. 4 mit 
unterschiedlichen Breitrillen mustern. 

[0018] Die in Fig. 1 dargestelite Wattescheibe kann 
fur verschiedene Anwendungen groGflachig (z.B. Lap- 
pen, Tucher, Bestandteil von Damenbinden oder der- 
gleichen) sein oder als sogenanntes Wattepad eine 
kreisrunde oder ovale Form haben. Dieses Wattepad 
besteht zumindest zum uberwiegenden Teil aus ge- 
bleichten Baumwolifasern und hat eine herkommliche 
Dicke von 2 bis 4 mm. Wie gezeigt, weist dieses Watte- 
pad an seiner Oberseite mehrere parallele Langsrippen 
1 auf , deren Breite etwa der Rippenhohe entspricht. Die 
durch Wasservernadelung abgesenkten Bereiche 2 
zwischen benachbarten Rippen 1 sind bei dieser Aus- 
fuhrung etwa doppelt so breit wie die Rippen 1 . Zusatz- 
lich zu den Rippen sind an der gesamten Oberseite des 
Wattepads eine Vielzahl von zu den Rippen 1 parallel 
verlaufenden Feinrillen 3 gebildet, die einen geringen 
Zwischenabstand von etwa 0,5 mm sowie eine Rillen- 
tiefe von etwa 0,1 mm haben. Diese nach dem bekann- 
ten Wasservemadelungsverfahren hergestellten Fein- 
rillen 3 befinden sich auf den Rippen 1 ebenso wie auf 
den abgesenkten Zwischenbereichen 2. Wie darge- 
stellt, wird durch die oberseitige Wasservernadelung ei- 
ne intensive Verfilzung der Baumwolifasern in der ober- 
flachennahen Faserschicht 6 erzielt, was eine erhohte 
ReiBfestigkeit sowie auch eine festere Einbindung der 
Einzelfasern und damit eine verringerte Fusseiwirkung 
ergibt. Urn diese Effekte zu verstarken, ist auch die Un- 
terseite des Wattepads mit einer Vielzahl von Feinrillen 
4 versehen, deren Tiefe und Zwischenabstand hier al- 
lerdings grbGer als diejenigen der oberseitigen Feinril- 
len 3 gewahlt sind. Auch diese Feinrillen 4 sind durch 
Wasservernadelung hergestellt, urn die dadurch er- 
reichbare Verfilzung der Bodenschicht 5 in ahnlicher 
Weise wie bei der oberseitigen Faserschicht 6 zu erhal- 
ten. 

[0019] Das Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 2 ent- 
spricht in seinem Grundaufbau der Ausfuhrung nach 
Fig. 1 . Allerdings haben hier die oberseitigen Rippen 7 
etwa die gleiche Breite wie die dazwischenliegenden 
abgesenkten Bereiche 8, wobei die Oberseite der Rip- 
pen 7 und auch der abgesenkten Bereiche 8 zur Erzie- 
lung des vorgenannten Verfilzungseffektes der oberfla- 
chennahen Baumwolifasern mit parallelen Feinrillen 9 
versehen sind. An der Unterseite dieses Wattepads sind 
zusatzlichzu Feinrillen 10 mehrere Rippen 11 ausgebil- 
det, deren Hohe und Breite bei dieser Ausfuhrung klei- 
ner als die entsprechenden Werte der oberseitigen Rip- 
pen 7 sind. 

[0020] Die in Fig. 3 dargestelite Wattescheibe weist 
vorzugsweise durch Wasservernadelung erzeugte 
oberseitige Einsenkungen 12 auf, die in gegeneinander 



versetzten Reihen angeordnet sind und eine den Rip- 
pen ahnliche Funktion hinsichtlich Abstreifwirkung und 
Deponierung erfullen. Auch diese Ausfuhrung besitzt 
die jeweils durchgehenden Feinrillen an ihrer gesamten 
5 Oberseite, urn das unerwunschte Fusseln zu unterbin- 
den und die ReiBfestigkeit der Wattescheibe zu erho- 
hen. Die erhabenen Bereiche 1 3 zwischen den Einsen- 
kungen 12 haben eine den Rippen der Ausfuhrung nach 
Fig. 1,2 ahnliche Abstreiffunktion. 

10 [0021] In Fig. 4a bis f sind ovale Wattepads der in Fig. 
1 gezeigten Ausfuhrung mit verschiedenen Rippenmu- 
stern und langs, quer oder schrag verlaufenden - nicht 
dargestellten - Feinrillen in Draufsicht dargestellt. Das 
Wattepad nach Fig. 4a hat parallele Langsrippen 1 und 

'5 entspricht dem Typ nach Fig. 1 bzw. 2. Bei der Ausfuh- 
rung nach Fig. 4b sind zwei Rippenscharen 1 a, 1 b recht- 
winkligzueinanderunter jeweils 45°-WinkelnzurLangs- 
richtung vorgesehen, wodurch sich ein waffelartiges 
Muster ergibt. Auch die Ausfuhrung nach Fig. 4c weist 

20 zwei Scharen von zueinander senkrechten Rippen 1 a, 
1b auf, die hier jedoch in Langs- und Querrichtung ver- 
laufen, wobei in den Schnittpunkten der Rippen etwa 
kreisformige vorstehende Noppen 14 ausgebildet sind. 
Die Ausfuhrung nach Fig. 4d entspricht im wesentlichen 

25 derjenigen nach Fig. 4a, wobei hier allerdings die Rip- 
pen 1 d einen wellenformigen Verlauf haben. Auch diese 
wellenformigen Rippen 1d konnen kreuzweise angeord- 
net werden, wodurch sich ein der Fig. 4b ahnliches Waf- 
felmuster ergibt. 

30 [0022] Das in Fig. 4e dargestelite Wattepad hat an ei- 
ner Oberf lache zickzack-f ormige Langsrippen 1 e. Wie 
in Fig. 4f gezeigt, konnen die Einsenkungen 12 ver- 
schiedene geometrische Konturen haben, wobei die 
zwischen den Einsenkungen 12 vorhandenen Bereiche 

35 13 - wie durch Strichiinien angedeutet - schrag verlau- 
fende Rippenscharen darstellen. 
[0023] Die in den Fig. 4a bis f dargestellten Muster 
konnen nur an einer AuGenseite des Wattepads oder 
auch an dessen beiden AuGenseiten in jeweils geeig- 

40 neter Kombination vorgesehen werden. 

[0024] Die in Fig. 5 in perspektivischem Ausschnitt 
dargestelite Wattescheibe hat eine Ober- bzw. AuGen- 
seite 21 mit einer Vielzahl von zueinander parallelen 
Feinrillen 22, die durch Wasservernadelung gebildet 

45 sind und einen Zwischenabstand von 0,5 bis 0,7 mm 
sowie eine Rillentiefe von 0,1 bis 0,2 mm haben. Durch 
die Feinheit und die Dichte dieser Rillen wird der visuelie 
Eindruck einer gleichmaGigen Oberflache vermittelt. 
Zusatzlich zu diesen Feinrillen 22 sind in der Oberseite 

50 der dargestellten Wattescheibe Breitrillen 23 gebildet, 
die hier parallel zueinander und zu den Feinrillen ver- 
laufen. Diese Breitrillen 23 sind in ahnlicher Weise wie 
die Feinrillen 22 durch Wasservernadelung des ur- 
sprunglich aus losen Baumwoll- bzw. Cellulosefasern 

55 bestehenden Wirrfaservlieses geformt. Die Rillentiefe 
dieser Breitrillen 23 betragt etwa 0,3 bis 0,8 mm und ihr 
Zwischenabstand liegt hier bei etwa 9,0 mm. Der Wat- 
tepad selbst hat eine Dicke von etwa 2, 5 bis 3 mm und 
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kann ein Flachengewicht von etwa 1 00 bis 280 g/m 2 ha- 
ben. 

[0025] Wie insbesondere aus den Fig. 5 und 6 ersicht- 
lich, sind die Baumwollfasern in den beiden oberfla- 
chennahen Schichten 24, 25 des Wattepads durch die 
Wirkung der Wasservernadelung intensiv miteinander 
verschlungen, wodurch slch eine wesentlich gesteigerte 
Zug- und ReiBfestigkeit dieser beiden oberflachenna- 
hen Schichten 24, 25 ergibt. Ein erhohter Verschlin- 
gungseffekt der Fasern ist auch im unmittelbaren Um- 
gebungsbereich 26 der Breitrillen 23 vorhanden, wobei 
sich diese Verschlingungsbereiche 26 tiefer in den im 
wesentlichen aus einem losen und extrem saugfahigen 
Faserverbund bestehenden Vlieskern 27 erstrecken. 
Die vermehrte Einbindung der Fasern in den Oberfla- 
chenschichten 24, 25 verhindert ein Herauslosen von 
Einzelfasern und damit das Fusseln auch nach wieder- 
holten Abstreifbewegungen der Wattescheibe auf rela- 
tiv rauhem Untergrund sowie auch ein unerwunschtes 
Austropfen von aufgenommenen Flussigkeiten. 
[0026] In den Figuren 6a und 6b sind zwei besondere 
Ausfuhrungen der Breitrillen 23 gezeigt, wobei die 
Breitrilie nach Fig. 6a durch einen verbreiterten Wasser- 
strahl mit hohem Druck von uber 40 bar geformt ist und 
einen ausgepragten Rillengruhd 11 aufweist, wahrend 
es sich bei der Breitrilie 23 der Fig. 6b urn eine "Doppel- 
rinne" handelt, die durch zwei dicht nebeneinander lie- 
gende Druckwasserstrahlen von z.B. bis 40 bar erzeugt 
wurde und zwei seitliche Vertiefungen 28, 29 sowie ei- 
nen mehr oder weniger ausgepragten Mittelsteg 30 auf- 
weist. Wesentlich bei beiden Ausfuhrungen sind die in- 
tensiviert verschlungenen Faserbereiche 26 in den an- 
grenzenden Faserzonen und das durch die vergroBer- 
ten Querschnitte dieser Breitrillen 23 erhohte Aufnah- 
mevermogen fur pastose Massen, insbesondere 
Schminke. 

[0027] Bei den in den Figuren 7 bis 9 dargestellten 
Wattescheiben handelt es sich ebenfails urn Wattepads, 
deren beide Oberseiten in gleicher Weise wie bei der 
Ausfuhrung nach Fig. 4 mit den parallelen Feinrillen 21 
versehen sind, von denen jedoch nur jeweils einige dar- 
gestellt sind. Die sichtbare Oberseite jedes Wattepads 
weist Breitrillen 23 auf, die gemaB Fig. 5 etwa V-formig 
oder gemaB Fig. 6a, 6b ausgebildet sein konnen. Bei 
der Ausfuhrung nach Fig. 8 sind diese Rillen 23 jeweils 
kreuzweise unter 45°-Winkeln und bei der Ausfuhrung 
nach Fig. 9 wellenfdrmig angeordnet. Auf der - nicht 
sichtbaren - Unterseite dieser beiden Wattepads sind 
Feinrillen in gleichen oder auch anderen Zwischenab- 
standen wie auf der Oberseite durch Wasservernade- 
lung ausgebildet. Daneben konnen auf diesen Untersei- 
ten auch Breitrillen in gleichen oder einem anderen Mu- 
ster wie auf der Oberseite vorgesehen sein. 
[0028] Die Herstellung der Feinrillen und erfindungs- 
gemaBen Rippen in den verschiedenartigen Konturen 
erfolgt zweckmaBig durch ein mehrstufiges Wasserver- 
nadelungsverfahren, und zwar unter Verwendung von 
geeigneten z.B. mitlaufenden Schablonen. Diesbezug- 



liche Verfahren gehoren seit langem zum Stand der 
Technik und sind u.a. In den Druckschriften EP 0 177 
277 B1 , EP 0 777 782 B1 , JP 5-239 753 A beschrieben. 
[0029] Die erfindungsgemaBen Wattescheiben kon- 

5 nen aus einer Vielzahl von geeigneten Faserarten, bei- 
spielsweise aus gebleichten Baumwollfasern, Cellulo- 
sefasern, Viskosefasern, synthetischen Fasern, Mehr- 
komponentenfasern sowie aus deren Gemischen, be- 
stehen und haben ein Flachengewicht von 150 bis 400 

10 g/m 2 . 

[0030] Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 5 bis 
9 konnen die Breitrillen 23 in den dargestellten Mustern 
oder in anderem Verlauf auch in den beiden Oberfla- 
chen der Wattescheibe eingeformt sein, wodurch sich 

15 die Depotwirkungen fur flieBfahige bzw. pastose Mas- 
sen bei beiden Oberseiten ergibt. Ferner konnen die 
Feinrillen 22 in- den beiden Oberseiten gleiche oder in 
vorgegebenen Grenzen verschiedene Tiefen und Zwi- 
schenabstande haben. Ferner ist auch ein zickzack-for- 

20 miger Verlauf der Feinrillen 22 und insbesondere der 
Breitrillen 23 moglich, urn einerseits die Festigkeitsstei- 
gerung in mehreren Zugrichtungen zu erzielen und da- 
neben auch eine erhohte und von der Abstreifrichtung 
unabhangigere Depotwirkung zu erhalten. 

25 [0031 ] Fur Wattepads, bei denen die Breitrillen nur an 
einer Oberseite vorhanden sind, ist es zweckmaBig, die 
Breitrillen farbig auszufuhren, urn anzuzeigen, daB die- 
se Oberseite eine von der feingerillten Gegenseite ver- 
schiedene Wirkung, namlich eine intensivierte Abstreif- 

30 wirkung sowie einen Depoteffekt, besitzt. Zu diesem 
Zweck kann auch die eine oder andere Oberseite des 
Wattepads mitbesonderen Markierungen, wie einer zo- 
nenweise oder groBflachigen Farbung, Farbtupfern 
oder dergleichen versehen sein, die beispielsweise 

35 durch eine Drucktechnik aufgebracht werden konnen. 



Patentanspruche 

40 1. Wattescheibe aus vorzugsweise gebleichten 
Baumwollfasern, insbesondere fur kosmetisch 
Zwecke, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

durch Wasservernadelung an zumindest einer 
45 Oberseite Rippen (1 ; 7) von etwa 1 ,0 bis 10,0 mm 
Breite, 0,4 bis 2,5 mm Hohe und 2,0 bis 10,0 mm 
Zwischenabstand ausgebildet sind. 

2. Wattescheibe nach Anspruch 1 , 
50 dadurch gekennzeichnet, daB 

an beiden Oberseiten Rippen (1 , 1a, 1b; 7, 11) aus- 
gebildet sind, die einen durchgehenden oder unter- 
brochenen geradlinigen, wellenfdrmigen parallelen 
odersich kreuzenden Verlauf haben, wobei die Rip- 
55 pen (7) an der einen Oberseite von den Rippen (11) 
an der anderen Oberseite hinsichtlich Form und 
Verlauf verschieden sein konnen. 
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3. Wattescheibe aus vorzugsweise gebleichten 
Baumwollfasern insbesondere fur kosmetische 
Zwecke, 

dadurch gekennzeichnet, da(3 

durch Wasservernadelung an zumindest einer 
Oberseite in Reihen angeordnete Einsenkungen 
(12) von 0,5 bis 2,5 mm Tiefe und von 3,0 bis 10,0 
mm Durchmesser ausgebildet sind. 

4. Wattescheibe nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

die Einsenkungen (1 2) runde oder mehreckige For- 
men haben. 

5. Wattescheibe nach Anspruch 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

auf beiden Oberseiten verschiedenartige Einsen- 
kungen ausgebildet sind. 

6. Wattescheibe nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

an der von den Einsenkungen (12) freien anderen 
Oberseite Rippen (1) nach einem der Anspruche 1 
oder 2 ausgebildet sind. 

7. Wattescheibe nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

an zumindest einer Oberflache durch Wasserver- 
nadelung gebildete Feinrillen von 0,1 bis 0,2 mm 
Tiefe und 0,5 bis 1,5 mm Zwischenabstand ausge- 
bildet sind, wobei auch die Rippen (1 ; 7) und die 
Einsenkungen (12) diese oberseitigen Feinrillen 
aufweisen. 

8. Wattescheibe aus insbesondere gebleichten 
Baumwollfasern, insbesondere fur kosmetische 
Zwecke, deren beide Oberfiachen durch Wasser- 
vernadelung gebildete parallele Feinrillen von 0,1 
bis 0,2 mm Tiefe und 0,5 bis 0,7 mm Zwischenab- 
stand aufweisen, 

dadurch gekennzeichnet, daB 
zumindest eine Oberflache (1) zusatzliche Breitril- 
len (3) von etwa 0,3 bis 0,8 mm Tiefe und 9,0 bis 
15,0 mm Zwischenabstand aufweist. 

9. Wattescheibe nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

beide Oberfiachen mit durchlaufenden und unter- 
brochenen Breitrillen (3) versehen sind, die unter- 
schiedliche Zwischenabstande haben oder gegen- 
einander versetzt angeordnet sind. 

10. Wattescheibe nach Anspruch 8 oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Breitrillen (3) parallel zueinander und zu den 
Feinrillen (2) angeordnet sind. 

11. Wattescheibe nach Anspruch 8 oder 9, 



dadurch gekennzeichnet, daB 

die Breitrillen (3) in zwei sich kreuzenden Rillen- 
scharen unter jeweils spitzen Winkeln zu den Fein- 
rillen (2) angeordnet sind. 

5 

12. Wattescheibe nach einem der Anspruche 8 bis 11 , 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Breitrillen (3) bogen-, zick-zack- oder wellenfor- 
mig verlaufen. 

10 

13. Wattescheibe nach einem der Anspruche 8 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

das M uster der Breitrillen (3) auf der einen Obersei- 
te von dem Muster der Breitrillen auf der anderen 
15 Oberseite verschieden 1st. 

14. Wattescheibe nach einem der vorstehenden An- 
spruche, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

20 die beiden Oberseiten unterschiedliche Farben ha- 
ben. 

15. Wattescheibe nach einem der vorstehenden An- 
spruche, 

25 dadurch gekennzeichnet, daB 

zumindest eine der Oberfiachen mit Markierungen 
versehen ist. 

16. Wattescheibe nach einem der Anspruche 8 bis 15, 
30 dadurch gekennzeichnet, daB 

die zusatzlichen Breitrillen (3) durch je einen uber- 
breiten Wasserstrahl von uber 40 bar oder durch 
zwei unmittelbar nebeneinander verlaufende Was- 
serstrahlen gebildet sind. 

35 

17. Wattescheibe nach einem der vorstehenden An- 
spruche, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

die Zwischenabstande undTiefen der Feinrillen (2) 
40 auf der einen Oberseite von den Zwischenabstan- 
den und Tiefen der Feinrillen auf der anderen Ober- 
seite verschieden ist. 
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